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FORPACKNINGSTRYCK DOMINERAR

Vi ger en fyllig forhandsrapport infor Drupa och berattar
bland annat om Esko-Graphics, dir forpackningar nu har
passerat civiltryck som viktigaste avnimaromride for foretagets
produkter.

3 Plastret som skall erévra Europa

Svenska Cederroth International lanserar nu sina Sal-
vekvick-plaster i en unik och agvandarvanlig forpackning, som
en storsaljare i Europa.

40 Teknikspackad fyliningslinje med full koll!
Nir Apoteket i Malmo behovde en leverantor till en
mycket kravande, specialbyggd produktionslinje for medicinska

preparat, behovde man bara ga nigra kvarter for att hitta ratt

leverantor.
4 tionen kréver rétt ligg

4 packlinjens slutstation kan mycket ga fel, om man
inte serflpp. Det galler inte minst vid valet av forpackningslim
och lighmetoder. Det galler att ha ritt lim pa ratt plats, om inte
forpgfckningen skall ga upp i limningen. ..

5 10 PACKTRENDER

Tva designforetag, som vill inspirera till innovativa,
anvindarvanliga och konkurrenskraftiga férpackningar, berattar
om tio tydliga forpackningstrender. S& hir ska morgondagens
forpackningar vara.

Pa forstasidan pa den hir Packmarknaden sitter en specialetikett, med in-
bjudan till var konferens "Etikett”, som anordnas i Helsingborg den 26 maj.
Etiketten dr en 6ppnings- och utvikbar flerbladsetikett, en sk "Multikett”,
producerad av Nordvalls i Sjébo.

Multikett anvinds pa férpackningar for likemedel, halsokost, kemtekniska

.
Dessutom | dett gynummer: rodukter, etc, dir det behévs utférlig text men dér utrymmet fér etikettapp-
icering dr begrinsat.
5. YFDAREN: KARAOKE Multikett bestar av en grundetikett samt ett bladset med ett eller flera text-
10. GOR DYIA EGNA 3-D-BILDER blad, som monteras ihop. Trycket kan vara allt fran en firg till flerfirgstryc,

” _ pé en eller flera sidor. Multiketten lamineras fér att fa en skyddande yta.
11. RORPACKNINGSTRYCK DOMINERARJHOS ESKO-GRAPHICS | vissa fall 4r etiketten 6ppningsbar endast vid brukstillféllet. Den &r da fér-

1245VAGT HOPP FOR BOPP sedd med slits och perforering. | andra fall & den 8ppnings- och aterférslut-

16. TANK DIGITALT! ningsbar med en flik.

19. AFFARSNYHETER FRAW FORPACKNINGSVARLDEN

28. TOTAL: FYRA BROLL@P MEN INGEN BEGRAVNING ° I

30. MGS FOR PHARMACEUTIAL AND MEDICAL PACKAGING K I C
35BBLASFORMEN - PET-FLSKORNAS PRECISIONSVERKTYG °
36. NYHETERGDM PACKMASKINER OCH -TEKNIK Las nyheterna pa natet
48. BIBPOLYMERER STARKIR MILJOPROFILEN HOS TETRA PAK
s0. WYHETER OM FORPACKNINGSDESIGN E“ﬁ“‘t kﬂil; Paglm‘}_arklnadensdprﬁnur:erant::!
54. TRANSPORT & LOGISTIK acl mar‘ naden iNordica levererar a_g Igen de sena q
56. PACKFORSK: BARRIAR AV LERG FRAMTIDENS PLASTFORPACKNINGAR? ff,’f,’.“;-‘," ;’:;ﬁmtﬁf?:kf:g‘m?he:t;év;?;“mdag, il
57. FAKTABLADET INTERJIATIONELL FORPACKNINGSATERVINNING Gér s4 hir:
60. KALENDER 2004 « Ga in pa www.packnet.se

« Klicka pa knappen nyheter.
« Fyll i anvindarnamnet (name) packmarknaden
« Fyll sedan i I6senordet (password) som finns till héger om din

R4DU FRAGOR OM FORPACKNINGSINSAMLINGEN? gostadresls f:__tidneigge_ns baksida.
RING AVGIFTSFRITT: 02066 33 77 > e

O FRAGOR OM REPA? Hir hittar du ditt
KARL KARLSSON 6183 10K e
9@ T R E PA K RING AVGIFTSFRITT: 02073 1 12 HABO23 183 10K Reeory/pessiond
/

ANKARVAGEN 1
138 56 SANDVIKEN el

70. KRONIKAN: PRESENTATIONSKUL
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AB och ansvarig for utvecklingen av Apote-
kets nya linje. "Det blir mer och mer teknik i
de moderna forpackningsmaskinerna och det
gor dom alltmer komplexa och dyra, men ocksa
allt mer anvindbara. Maskinutvecklarna maste
ligga i framkanten av den teknologiska utveck-
lingen och vilja samarbetspartners som ocksa
gor det. Lyckas man med det finns det stora
mojligheter att gora affirer och vara konkur-
renskraftig aven pa tekniktunga omraden.”
Trepak har satsat mycket mera pa hjarn-
utveckling #n jarnutveckling och trots att det
lilla foretaget bara har 25 anstillda ér 5 personer
heltidssysselsatta med produktutveckling. Till-
verkningen av alla komponenter laggs ut pa
underleverantorer och bara konstruktions- och
monteringsarbete utfors i Malmofabriken. Filo-
sofin fungerar uppenbarligen bra. Omsattningen

stiger som en raket och pa fyra ar har Trepak
okat sin fakturering fran under 20 till ndarmare
70 miljoner kronor.

100 PROCENT KONTROLL

Den nya linjen till Apoteket dr nagot av ett typ-
exempel pa den typ av tekniktunga konstruk-
tioner som Trepak vill arbeta med. Hela linjen ar
spickad med servomotorer av modernaste snitt
och det som hinder med forpackningarna ge-
nom linjen kontrolleras pa en rad stationer med
hjalp av avancerad visionsteknik.

Kameror, bildanalysprogram och andra
kontrollenheter hiller reda pa 100 procent
av hiandelseforloppet och garanterar att ingen
ofylld, oforsluten, oetiketterad eller felmirke
forpackning limnar maskinen.

Visionsteknik anvinds for att kontrollera
visentliga maskinfunktioner som korrekt
fyllméngd, forslutning, etikettplacering
och etikettens koder och texter.

k.

TEKNIKSPACKAD FYLLNINGSLINJE HAR CENTRAL HJARNA OCH VAKANDE OGON

> |

Vem sa att man maste vianda
sig till Tyskland eller Schweiz
for att kopa en hyperavan-
cerad, hégmodern och anvan-
darvanlig fyllningslinje? Nar
Apoteket i Malmé behévde
en leverantor till en mycket
krévande specialbyggd pro-
duktionslinje fér medicinska
preparat, behévde man bara
ga nagra kvarter for att hitta
ratt leverantor!

40 PACKMARKNADEN 4-2004

Det blev Malmoforetaget Trepak International
AB som fick uppgiften att utveckla och bygga
den kompletta linjen. Resultatet blev en unik
anlaggning med extremt effektiva styrnings- och
kontrollfunktioner. Och den byggdes pa rekord-
tid. Mellan idéskiss och leverans gick det knappt
fyra manader, trots att Trepak tvingades konstru-
era rader av maskinelement och funktioner frin
grunden. Flera av de etablerade leverantorerna
av specialfunktioner till linjen kunde namligen
inte uppfylla Trepaks krav pa bl a hanteringstek-
nik och styr- och kontrollfunktioner.

"Det sker en snabb forindring i anvandar-
nas krav pa fyllningslinjerna.” Det sdger Jan
Hansson, som dr VD for Trepak International

Fortryckta etiketter identifierar forpackning-
arna med handelsnamn, artikelnummer och
streckkod. Ett termotransfertryckverk lagger
till “anvands-fore-datum” och batchnum-
mer for sparbarhet. Optiska kontrollenheter
laser av att ratt etikett anvints. Andra lasare
kontrolliser den variabla informationen och
stimmer av den mot en databas. En tredje kon-
trollfunktion konstaterar att etiketten placerats
korrekt pa forpackningen.

Apoteket hade flera baskrav pd sin nya
fyllningslinje. Framforallt skulle den vara drift-
saker och garantera produktens integritet och
hanteringssikerhet. Givetvis var ocksd kraven
pa hygien mycket hoga, eftersom det



handlar om farmaceutiska preparat. Men linjen
skulle ocksa kunna arbeta mycket flexibelt och
erbjuda korta omstallningstider. Det betyder
att den ska kunna diskas effektivt och snabbt
for att forbereda en ny (flytande) produkt och
att den ska kunna stillas om formatmadssigt
annu snabbare for att ge mojligheter till nara
nog kontinuerlig produktion av samma pro-
dukt i olika forpackningsvolymer.

FORMATBYTE PA 5 MINUTER

Formatomstallningen gar nu i rasande takt.
Med hjalp av forprogrammerade styrfunk-
tioner kan servomotorerna forbereda hela
linjen for ett nytt forpackningsformat pa s
- 1o minuter. Standardférpackningen ar en
plastflaska med 50 ml volym, men formatet
kan andras steglost upp till 500 ml forpack-
ningsvolym. Omstallningen av  formatet
sker parallellt med att doseringsenheterna
i fyllningsmaskinen, av Trepaks egna fabrikat,
stalls om. Den arbetar med massflodesmatare
som mater vikten pa den passerande produk-
ten, snarare an att mata upp och dosera en vo-
lym. Det ger mojlighet till snabba forandringar
av fyllvolymen utan egentliga mekaniska juste-
ringar. Tekniken ger ocksa bra doseringsnog-

www.flexlink.se

grannhet. Apoteket krivde plus/minus o,80
gram vid 50 gram fyllvikt, men maskinen leve-
rerar enkelt plus/minus 0,35 gram. Konstruk-
tionen 4r avsedd for medelhog fyllningshastig-
het och linjen ar avsedd att producera 30 — 40
flaskor i minuten i kontinuerlig drift.

I slutet av linjen finns en slitslideresare
frain IBS som matas av en pick-and-place
hanteringsautomat, som konstruerats av Tre-
pak. Ladorna tejpforsluts i en enhet frin Soco
och forses med variabel information med en
blackstraleskrivare.

Hela linjen ar validerad enligt ¢cGMP-
normerna och det giller inte bara dess
mekaniska funktion utan ocksa funktioner
som CIP-rengoringen, som sker automa-
tiskt i flera steg med hjalp av syror, hett/
kallt vatten och alkalier. Principen for hela
maskinens funktion ar att varje funktionell
enhet ar 7sjalvstyrande”, men att ett da-
tanitverk hiller ithop hela konstruktionen
pa ett narmast organiskt sitt och styr
hela “kroppen” fran en central PC-hjirna,
varifrin man via ett “elektroniskt dorrlas”
i form av en PLC styr ut och samlar in
datafloden till och frin maskinkompo-
nenterna .

e —

|atta produkter.

FlexLink Systems AB 415 50 Gdteborg Tel.: 031-337 31 10 Fax: 031-337 31 95 _info@flexlink.se

=8 |nnovativ och hygienisk
' automatisering

FlexLink levererar I6nsam automatisering
till ledande tillverkningsféretag Gver hela
varlden. Genom vér unika kompetens och
vart globala natverk erbjuder vi innovativa
och tillférlitliga 16sningar fér tillverkning av

21 meter lang och vird ca 8 miljoner kronor. Trepaks
farmaceutiskt validerade fyllningslinje till Apoteket
tas i bruk i april och kan kéra 2 400 flaskor i timmen
kontinuerligt.

VD Jan Hansson(t.v.) och férsiljningsansvarige Bérje
Boy konstaterar att kvalificerad svensk packteknik dr
efterfragad. Omsittningen hos Trepak har 6kat med
350 procent pa fyra ar.

FIRST CHOICE FOR EASIER AUTOMATION FIRST CHOICE FOR EASIER AUTOMATION FIRST CHOICE FOR EASIER AUTOMATION FIRST CHOICE FOR EASIER AUTO
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